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Einteilig gespritzte r Plastikbebaiter* 

Im Spritzverfabren bergestellte Elmer, Becher, GlSser * 
und sonstige Beh&lter aus Plastik werden mehr und mehr 
verweudet. Bel der Konstrufctlon solcher Behaiter ergeben 
sich oft erheblicbe Schwierigkeiteu bezuglich der 
Stapelbarkeit und des lueinandereetzen solcher Behaiter, 
Iuebesondere bei BehaMtern mit "versetztetf B5den, d.h. 
bel Behaitern, bel denen oberhalb des unteren Randes 
der Seitenwahd ein Boden angeordnet i«t,treten sehr oft 
Pertigungssohaden auf. Wenn innen an den Seitenwanden 
be sondere Ausatze zum '. Stapeln. vorgesehen slnd ,. macht 
man oft die Erfahrung, daB solche Ansatze auf grund der 
Eigensojhaften vieier Plastikarten abbrechen oder abge- 
spant werden, sobald ein Stapel im Bersteilungsbetrieb 
oder belim Versand f allengelassen und ttberbeansprucht 
wird. Itenn die. Behaiter so iueinander geeetzt slnd, daB 
der untere Rand der Seitenwand etch unmittelbar auf dem 
Boden fines im Stapel benaohbarten Bebaitera absttttat, 
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muB demit gereohnet werden, daB der Boden an der (Jber- 
gangsstelle zur Seitenwand oinrelBt Oder abbriohtj 
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Zisl der vorlicgenden Erf indung let daher die- Schaffung 
elnes baulich eebr krfcftigen PXaatikbehiilters, fien man 
besondsrs gut mit ahnlieheu Bohaltem Btapoia ton. 

• Die vorliegende Erfindung geht aua ven ,:lnem einteilig 
geepritzten Plastikbehait^r mit einer von u*ten nacb 
oben divergierende* Soiteawand, die jer^eito eines ttber- 
gahgsteiles, in dem sich an die Seitenwand ein Boden 
anschlieflt, su e.Luem soliden Stiitsring auagatildet iat. 
Solche Behaitar v;erden erfindungsgemSB Ssdursb verbes- 
eert, daB der Ubergangcioil dor Saitan^nd an der BebUlter- 
innenoeite als Stapalungswiaeria^r ausgsbildet lot, 
das sich in axialar Richtog salt ^t & wJ ULer dem Boden 
eretreckt und sich geuan liber do* l^rfean un^en Stttts- 
ring der Seiteuvaad befindot, dafi lie ^i^itUt der Sei- 
tenwand so gewUhlt 1st, defi aich ^. 5 :L Ga „5 e r gestapelte 
Behfilter nicht verklemen kounc-n, wenn aich deren untere 
Sttttzringrander an* dem Stapelungewiderlager der benach- 
barten Behaiter abstUtzen. 

Da das Stapelungswiderlager umnittelbar ttber dem unteren 
Abschnitt der Seitenwand liegt, entsteben im wesentlichen 
keine Scherkrafte, die den unteren Tail der Seitenwand oder 
den Boden abscheren kbnnten, wenn idsntiache Behaiter inein- 
ander verschachtelt gestapelt werden. AuBerdem ermbglicht 
die erfindungegem&fle Ausbildung eine vereinfacbte und wirt- 
eohaf tliohere Massenproduktion mit Ubliohen Spritsverfahren. 
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Weitere Eiuzelhei.ten und Berk-rale der Srfindung 
crgeber. sich ai.s a«r nachfolgsudsn auBfOhrlieben 
Bssobreibuag und der be 5. gel Ug ten Seiobnung in der 
sine bevcrsugte AuaStlhrangiricria der Erf indung bei- 
epieleweiea reraneebsvlf oht iat.- 

In der Scicnnurg seigen: 

Fig. 1 eir-en.yertekaleu lr.Lsl8Ctuitt tocb einen 
erfiaduugegeaSi! ei-sgsbilfie'lren* lm Sprita- 
ve:~f afcsoa he»gesteLlten Plastikbechsr und 

3?ig» 2 einen Seilcehnii* <2>?.zcb Sen mrfcersn Sell 

voe swei ineinsnrler geErtsvelten Bcohem in 
grCBerein KaSsieb. 

Bei dem in Pig.1 dargss-fccllten liegenstand hsndalt ee 
sicb urn einen gespritzten Bloetik-feisis^e fiber 10 ttit 
einer nach oben und auflen divergierenden, im wesent- 
lichen kegele-tumpffSnnigen Seitenwand 11, die in der 
NBbe ibres unteren Endes in einen Boden 12 ttbergebi. 

Der Beober 10, nacbfolgend aucb ale Irinkglas bezeicbnet, 
wird voraugeweise einteilig aus transparentem Polystyrol 
in ttblicbem Spriteyerfabren hergeatellt. AuBer Polyatyrol 
k8nnen aucb andere konventionelle verBpritzbare Plaetik- 
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arten verwendet warden. Zu B0l ch en Plaatikart.,, 
gehBren , Jnter anaere » Polyae . ihyleni 

Acrylate 00wie Gemiache vob Polyatyrol 

Cop„ We in Te r W „a ung olt enaeren 
organised Sto«en, belapi.i™^ 8ynto . ti8CDen ^ 
"ten. mlt denen Bchlag . oaee brueh£este(> 
otyrol herstellt. 

11 ™ aU68wel88 von 

Rand 13 sun „ beron ^ 14 . Me ^ ^ ^ 

llogon vorsugsweise i» ^allelea ^ 
°i«er Klttelaenee 15 dea Trlnfcglaaao BJnBetri8ch 
einander. ». aach obe „ ., lTte(J8M ^ 

Ssitenwand 1st ao , 0 rbeeti«,t. d. Jfl oiae Ver^nauue 
It der 5altenwaild einea anderen laentlschen Behaitera 

verhlndert wlrd, £alle mn aie 8G Behaltel , 80 8ufelnana(>r 
Btapeu, da* der uutere Rand dee ei „ en BebHlter8 8lcn 
auf den nacbf.lgend nooh an beeobrelbenden Stapelnng.- 
wlderlager dea anderen Behaitera abetdtet. 

«* Seltenwand 11 be.teht ana einen oberan T,n 16 
aer etch ttber den Bod.n 1 2 er.tr.oat und .ln„ unt.ren 
leu 17, der nnter den Boden 12 u.gt and .in. Auf.t.11- 
flacbe blldet. Zwlaeben den oberen und den untereo 
Toil der Seltenwand befl.d.t .lob ei. Ob.rgang.t.1! ,8, 
*er an der AuBena.lt. d.. Trlnkglaa.a ale sonwaon . 
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Krttmmung 19 in Eraoheimmg tritt. 

Der flbergangsteil 18 bildet im Inneren des Triukglases 
ein vorzugsweise ringsum laufendes horizon tales Stape- 
lungswiderlager 20. Das Widerlager 20 befindet sicb 
genau tiber dem unteren Hand 13, wenn das Trinkglas 
aufrecbt steht, so daB der Wandungsteil 17 zusammen 
mit dem Ubergangsteil 18 einen soliden rohrfSrmigen 
Sfclitsring bildet. In einigen Pall en kann es zweck- 
m&Big sein, das Widerlager 20 geringfligig zur Becfaer- 
acbse bin nach nnten geneigt auszubilden, damit die 
so entstehende kegelstumpff<3rmige Absttitzflacbe die 
Zentrierung eines Trinkglases in einem anderen 3!rink- 
glas bei der Stapelung untersttitzt. 

Das Stapelungswiderlager 20 bat vorzugsweise an seiner 
naob innen geriobteten zylindrischen Wand 21 einen 
Durobmesser der kleiner 1st als der Auflendurohmeseer 
dee unteren Seitenwandtelles 17 in dem mit dem Bezugs- 
zeioben 22 bezeiobneten unteren Bereiob. Wenn zwel 

i 

idtntisobe TrinkglaVser 20 so aufeinander gestapelt 
warden, vie es die Pig. 2 zeigt, werden alle Druck- 
krlfte, die ron einem oberen Glas zu einem unteren 
viae Utertxagen werden, tiber Teste Plastikteile vertikal 


naob 


in Ubertragen bis in die untere Absttttzebene, 


die Aurcb den Unterrand 13 definiert 1st. Us treten 
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ao-lt ta wesentiioben keine SchexWte auf , ai8 

naib dea Stapeluogawidarlagera dep ^ 

Tell abschaben konnten, 

. We Hoba daa Stapelungsviderlagere 20 sber aea ^ 
bodan laBt sloh veraobieden groB ansbilden. B 3 iot aber 
vorzuziahen, dieae V/idariagerbone so ^ ^ 
»u aaohan, «,„ au f die3e Weiae ai8 6esaBthBbe ^ 

Glaaaratapela klainzubalten. 7or s «g SKe isa i3t die Wider- 
lagarboba ttbar dem B.dea a»ch anaxaiobond. u» „ en Bachar 
an dar Obergsngaatalla zu» Bodan zu wratSrkaa. Tor- 
*»gawaiaa betragt dia Hone dea Stapolungaviderlagara 20 
ninaeBtens 1,5 mm, 

Ber Bodan 12 lat 7 orzu g sv,ei 3 e atwaa nach innan g^,*. 
Waaar Bodan 12 attttzt abar aloht un»lttelbar daa 
Irinkglaa ab, dann dia Abatutzungaflaotaa 1st dattniart 
dareb dia Bbana daa untaran Baadea 13. Natalie a« 8 
gavolbtan Bodaaa 12 laaaan aiob aelbatverattadliota auoh 
flacbe B8den vorseben. 

Bei elner beyoraugten Auartihrnngax or* dor Erf indung 
hat die Soltenvand 11 elne la veeentlleben tomrtairte 
3>ioko von 0,65 mn mlt elner Vordlokong i> Obergangotoil 
in einer Starke Ton 1,25 ma. Dor leigung*,!,*,! dor 


18 
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Seitenwand 11 gegentther der vertikalen Mittelachse 
betrfigt 5° 30'. Die H3he des Stapelungsv/iderlagers 20 
betragt 1,6 mm. Die Gesamthb'he dee Bechers ist 100 mm 
bei einem oberen AuBendurchmesser von 75 mm und einem 
unteren AuBendurchmesser von 52 mm. 

Wenn auch vorstehend elne bevorsugte Ausfuhrungsform 
der Erfindung dargestellt und erlBatezt wurde, bestehen 
dcch Mbglichkeiten, die Erfindung in vercchiedenster 
Weise nhsuwandc2x. So fcarra beispieleweise die Hohe 
der Ringstufeufliiche an dor Innenseite des Bechers, 
wclche das sich iro wesen-tliohen horizontal eratreckende 
Stapelnngswiderls^er 20 bildet, andere Abmeesungen 
haben, genauso, vie man anoh die Abmesoungen des Be- 
hSlters und die VfandctS ckon verandern kann. Auf all© 
Ealle v;ird die Seitenwandstarke in einem Bereich von 
0,25 bis 15 mm ge halts n, v;obei der zu bevorzugende 
Bereich zwischen 0,5 und 1,5 mm liegt. Der ttbergangs^ 
teil 18 hat vorzugsweise eine Dicke, die doppelt so 
grofl ist vie die des Seitenwandteiles 16, In einigen 
Fallen ist es erwttnscht, im Bereich der Stapelungs- 
widerlager Belttf tungskanSle vorznaeben, aamit vom 
oberen Rand 14 in den Zwiscbenraum zwischen zwei ge- 
stapelten Glttsera luft eintreten kann. Bei diesen 
BelUftungskanaiaikanu es sich urn einfache Eiuscbnitte 
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too Obergangsteiles 18 handeln. Solohe Einsannitta 
fKhran tann von dar Wlderlagarflaobe 20 znr Innanwand 
21. ». Ansabl und au ch dia Absessungan aolohar Ba- 

die Wtderlagerfiache nach Hogliohkait durehgahand 
ausgabildat lot und aina aasiaale Abstatsunganaena 
zur Varfugung ateUan kaan, warn, geatapalta Behaltar 
starkan StoBan auagaaetzt wardab. In ainigen Fallen 
«8t alch dia Boittftung euob dadnrch vomeb»an, da8 
-» « untaren Rand 15 Karban anbringt, dla dann ainan 
radialan Belttft«n gBlrane i duroh flie Soiled arsaug*,. 

Bei aiaar andaran Aualttbrungefok. kaun d^a Stapalnagp- 
widarlagar von ainam Seitanwandtail glalohfonigar 
odor grofiarar Sio se gebildot wardan, aofam diaaar 
Saitenwandtail aina Bufiora Oaatalt bat, dia dar Gastalt 
dar vo* Wldarlagar 20 und Wand 21 vorgagaban.n !»„.»- 
fiaohe folgt. Auoh eine eoloha Auabildung soil 
als innerbalb dae Rabaana dar Erfindung llagand angaaaha, 

wardan. Wann auoh bal dar baroraugten AuafUhrungfor. 

a« Erfindung dar Obargangatail, walcbar da. 8tap. lUag _ 

wldarlagar bild.t, diokar anagabild.t lat ala dl. 

Ubrtgan Jaila dar Saitauwand, baatabt fttr .in. .olch. 

B«»eaa«ng kain zwingandar Grund. d.nn a. Want, gan.uao 

8»t dia WandatSrk. i„ Obargangatail »it dar Wandatlirka 

der Ubrigan Wanateile ubereinatimmen. 
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Patent ansprttcbe > 


Einteiliger gespritzter Plastikbeh&lter mil; einer 
von unten nach oben divergierenden Seitenwaud, 
die jenseits eines tlbergangsfceilee, in dem 
eich an die Seitenv/and ein Boden anscbliefit, zu 
einem eoliden Sttttzring ausgebildet ist f dadurcb 
gekennzeiehnet, dafi der ttbergangsteil (18) der 
Seitenwand (11) an der Behaiterinneneeite - als 
Stapelungswiderlager (20) euogebilde-fc isb, &as 
sicb in axialer Riobtung mit Abstand liber dem 
Boden (12) erstreckt und sicb genau fiber dem 
I eaten unteren Stubbing (17) der Setfrcuwand (11) 
befindet, dafl die Koniai^ab dor SeiteuMazia- (11) 
eo gewablt ist f a&B aicb ineinander go&rfcapalte 
Betaftlter (10) nicbt verklemiaen konnen. wmn sicb 
deren untere Sttttzringr&nder (13) auf den Stape- 
lungswiderlager (20) der benacbbarten BebSlter (10) 
absttttzen. 

Plastikbebfilter nacb Anspruch 1 , dadnrch gekenn- 
zeiobnet, daO die Bioke der Seitenwand (11) 0,5 bis 
15 am betrggt* 
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3. Plastikbehaiter nach Ansprucb 1 odor 2, dadurch 
gekennzelchnet, da8 der Boden (12) zma BehSlter- 
imieren vorgewSlbt ausgebiiaet iat. 

4. Plastikbehaiter each Anspruch 1 bis 5, oedurch 
gekennzeichnet, dafi der untera Sttiizringteil (17) 
der Seitenwand (11) unterhalb deo Bodens (12) 

einen Auflendurchmesser bet, der den Itmendrueimeeoer 
der Seitenwand (21) lm Bereieb des Stapelungs- 
widerlagers (20) ubersteigt. 

5. Plastikbehaiter nach Anepruoh 1 bia 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Stspelvuig^iaerlsger (20, 
als ringoum laufende Btuf«n£lKohs, auagobildet 1st, 
die sich in cir.a.v Ebeue erctreckt, die seakreoht 
auf der Achse (15) des Beh&lters («?0) steht, 

6. Plastikbehaiter nach Anspruch 1 bia 5, dadurch 
gekennzelchnet, dafl die ringsum laufende Stufen- 
flMche eine axiele Hb'be von mindeetena 1,5 am hat. 

7. Plastikbehaiter nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl or aus Polystyrol besteht. 
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